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,»---iN Blick in unseren Produktkatalog geniigt, um dies zu erkennen.“

Deshalb freuen wir uns, lhnen heute unseren neuen Produktka-
talog 2019 vorstellen zu kénnen. Hier finden Sie auf einen Blick
nicht nur unser komplettes Lieferprogramm in iibersichtlicher
Form, sondern viel mehr Wissenswertes zu BEYER METALL.

Neben der Vielfalt an hochwertigsten Produkten aus unser-
er Strang- und Schleuderguss-GieBerei, sowie den NE-
Metall-Halbzeuge steht unser Unternehmen fiir individuelle
Dienst- und Serviceleistungen. Durch unseren leistungsstar-
ken Maschinenpark, zum Beispiel mit Anbindung an ein
computergesteuertes Hochregallager sind wir in der Lage,
Ihre Auftrdge schnell, zuverlassig und flexibel zu bearbeiten.
Dies gilt bis hin zur Fertighearbeitung nach Zeichnungen,

worin wir unsere Kompetenz durch den Erwerb der Firma
Brohler Metall gestarkt haben. Dabei bilden unsere innovati-
ven Produkte und unsere kompetente Beratung das
Fundament fiir die vertrauensvolle Zusammenarbeit mit
lhnen. Und das seit nunmehr 90 Jahren.

Wir leben unsere Firmenphilosophie ,,Qualitat ist Mehrwert!“

Herzliche GriiBe
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Heinrich Beyer
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UNTERNEHMENSENTWICKLUNG UNTERNEHMENSENTWICKLUNG

FRFAHRUNG SEIT 1928

Beyer-GuB aus Andernach
heute weithin geschétzt

Unternehmen mit 260 Mitarbaitern begeit Jubilium
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Griindung als FormgieBerei durch
Heinrich Beyer Senior in Andernach
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Zusatzlich nun auch Produktion durch den Kokillenguss

Installation einer modernen Luftfilteranlage in Andernach
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Mittalrheinisahe Metallgleferel
Heinrich Beyer GmbH & Co. KG
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Erfolgreiche Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001

Kupfergusslegierungen und Leichtmetalle im
Schleudergussverfahren als neue Portfolio-Felder
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Erweiterung der Produktion durch den Formmaskenguss ; ,\
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Einweihung des neuen Sdgezentrums in
Andernach und SchlieBung der FormgieBerei

Aufbau eines Handlshauses fiir NE-Metalle in Bielefeld
und weiterer Niederlassungen in Deutschland

Produktionsstart des Stranggussverfahrens Vollautomatisches PIatten -Hochregallager 90-jahriges F|rmen1ub|laum
mit Sdgeanbindung in Giitersloh

Aushau des Stammwerks Andernach
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EIN STARKES TEAM

90 JAHRE
EIN STARKES TEAM

,verantwortungshbewusst, gemeinsam und mit
héchstem Engagement - das macht uns aus!“

Rund 200 engagierte und kompetente Mitarbeiterinnen Besonders wichtig ist uns unser Engagement als anerkannter
und Mitarbeiter bilden unser starkes Team. Unter der Leitung ~ kompetenter Ausbildungsbetrieb. Jedes Jahr stellen wir
von Heinrich Beyer arbeiten im Hauptsitz Andernach und an Ausbildungsplatze im Bereich der Metallverarbeitung

w I R L I E B E weiteren sechs Standorten qualifizierte Fachkrafte mit (Zerspanungsmechaniker/-in oder Industriemechaniker/-in),
,, viel Herzblut und Know-how nach unserem Motto ,,Qualitat aber auch in den kaufmannischen Bereichen (Industriekauf-
M TA L ' ist Mehrwert!“ - und dies oft schon gemeinsam in dritter mann/-frau und Kaufmann/Kauffrau im GroB- und AuBenhan-
' Generation. Deshalb sprechen wir auch gerne dariiber del) zur Verfiigung.
1 und das aus gutem Grund.
- ‘ - R Wir ibernehmen bewusst Verantwortung fiir die Region und
‘ . : ! Innovation und Tradition bilden in unserem Familienunter- sind stolz darauf, vielen Auszubildenden auch nach ihrem
nehmen keinen Widerspruch - ganz im Gegenteil. Die erfolgreichen Abschluss eine langfristige attraktive berufliche
konsequente betriebliche Fort- und Weiterbildung unserer Perspektive bieten zu kdnnen.

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter ist ein zentrales Kenn-
zeichen unserer Unternehmensphilosophie und ermdéglicht
so seit Jahrzehnten die Weiterentwicklung unserer Produkte
und Serviceleistungen von héchster Qualitét.
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VERTRIEB - STANDORTE

SIE FINDEN UNS
DEUTSCHLANDWEIT

Umfassende und personliche Kundenberatung ist uns wichtig. Daher stehen lhnen unsere kompetenten Ansprechpartnerinnen
und Ansprechpartner in unserem Hauptsitz in Andernach sowie in unseren sechs Niederlassungen in Deutschland gerne zur Ver-

fiigung. Sicher auch in Ihrer Nahe. Sprechen Sie uns an. Nutzen Sie unseren regionalen Service!

Und fiir Kundinnen und Kunden aus dem europdischen und auBereuropdischen Ausland steht unser Export-Vertriebsteam in

Andernach als Ansprechpartner zur Verfiigung.

HALLE (SAALE)

ANDERNACH
FRANKFURT AM MAIN

AUGSBURG

METALLGIEBEREI « NE-METALL-HALBZEUGE * BEARBEITUNG

Hauptsitz Andernach

Mittelrheinische MetallgieBerei
Heinrich Beyer GmbH & Co. KG
Koblenzer StraBe 69

56626 Andernach

Telefon:  +49(0) 2632 4004-0
Telefax:  +49 (0) 2632 4004 -56
E-mail: info@mmhb.de

Niederlassung Giitersloh
Osnabricker LandstraBe 169
33335 Gitersloh

Telefon:  +49(0)524174339-0
Telefax:  +49(0) 524174339-38
E-mail: guetersloh@mmbhb.de

Niederlassung Koln
Emil-Hoffmann-StraBe 21
50996 Koln

Telefon:  +49(0) 2236 49090-0
Telefax:  +49(0)223649090-29
E-mail: koeln@mmbhb.de

Export Europa-/Weltweit
Koblenzer StrafBe 69
56626 Andernach

Telefon:  +49(0) 2632 4004-0
Telefax:  +49(0) 2632 4004 -56
E-mail: export@mmhb.de

Niederlassung Bad Fallinghostel
Préhlsfeld 15
29683 Bad Fallingbostel

Telefon:  +49(0) 5162 41897-71
Telefax:  +49(0) 2632 400498-12
E-mail: bad-fallinghostel@mmhb.de

Niederlassung Halle
Homeoffice

Telefon:  +49(0) 345226053 - 60
Telefax:  +49(0) 2632400498 - 90
E-mail: halle@mmhb.de

VERTRIEB - STANDORTE

Niederlassung Frankfurt a. M.
Homeoffice

Telefon:  +49 (0) 61715031-29
Telefax:  +49(0) 61715031-30
E-mail: frankfurt@mmhb.de

Niederlassung Augshurg
BergiusstraBe 15
86199 Augsburg

Telefon:  +49(0) 821543795-70
Telefax:  +49(0) 821543795-71
E-mail: augsburg@mmhb.de
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ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

@ RUNDSTANGEN RUNDSTANGEN @

LiefermaB FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7 Cusn12 CuSn7Pb15 Liefermal Fertigmal Gewicht CuSn7Zn4Pb7 CusSn12 CuSn7Phb15

@ mm @ mm kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC @ mm @ mm kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC

o
13 12 1,3 . . 377 370 983,9 . o . =
(=]
16 15 1,9 . . o 407 400 1.146,6 . o . & =
o=
19 18 2,6 . . o 457 450 1.445,4 . o . % %
2 20 32 . . . 468 460 15158 . . . CE]
23 22 38 o O ¢ 520 510 1.871,1 . U ©
26 24 4,8 . . . In Herstellungsléngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Liefermale sind ausreichend fiir die entsprechenden FertigmaBe bis zu einer Stiicklénge von 250 mm.
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm” th isch berechnet und i
32 30 6,8 . o .
37 35 9,7 . . o
42 40 124 ' ' ’ », Die aufgefiihrten Abmessungen sind auch teilweise in CuSn10Pbh10 und_
47 45 155 . . . CuSn12N2 verfiighar. Weitere Zwischenabmessungen und Legierungen sind

ebenfalls kurzfristig lieferbar!“

52 50 19,0 . . . :
57 55 22,7 . . .

62 60 26,9 o o o

o - it , , , VIERKANTSTANGEN
72 70 36,2 . . 0

77 75 M3 . o R Liefermal FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7-C-GC Cusn12-C-GC

mm mm kg/m CC493K-GC CC483K-GC

82 80 46,9 . . c

87 85 52,7 D o o 22x22 20x 20 43 . R

92 90 58.9 . o . 32x32 30x30 91 . .

97 95 65,5 . . 42x 42 40x 40 15,6 L] .

102 100 72,4 . . . 52x52 50 x50 23,8 . .

107 105 79,6 . . 62x 62 60 x 60 33,9 . U

12 10 87,2 . . D 12x72 70x70 45,7 o o

n7 n5 95,1 o . 82x 82 80x 80 59,2 . o

122 120 103,4 . 0 . 92x92 90x90 74,5 U o

127 125 N2, . . 102 x 102 100 x 100 91,6 o o

132 130 121,0 . . U N2x12 10 x 110 10,4 o o

142 140 140,0 [ . U 124x124 120 x 120 135,4 U o

152 150 160,4 U ¢ ¢ 143x 143 140 x 140 180,0 U O

162 160 182) . . . 153x153 150 x 150 206,0 . .

172 170 205,2 . . . 203203 200 x 200 3627 . .

U L — . y y 262262 255X 255 604,1 . .

2 1 2l . . ‘ 315x315 305305 8732 . .
207 200 2971 ¢ ¢ ¢ In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Liefermale sind ausreichend fiir die entsprechenden FertigmaBe bis zu einer Stiicklénge von 250 mm.

222 215 3416 . . . Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm” th isch berechnet und i

232 225 373,0 . . o

257 250 457,6 . . o

272 265 512,5 o o
307 300 652,7 . . .

327 320 740,4 . 0

357 350 882,4 . . o
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ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

m= FLACHSTANGEN
LiefermaB  FertigmaB

mm mm

22x13 20x10

17 15

32x13 30x10

17 15

23 20

42x13 40x10

17 15

23 20

33 30

47x 32 45x30

52x13 50x10

19 16

23 20

27 25

33 30

37 35

43 40

62x13 60 x10

19 16

23 20

27 25

33 30

42 40

67 x19 65x16

23 20

27 25

32 30

73x13 70x10

19 16

23 20

43 40

83x13 80x10

19 16

23 20

37 35

43 40

52 50

103x 13 100 x10

15 12

19 16

23 20

Gewicht

kg/m

26
33
37
48
65
49
63
86
122
133
6,0
87
10,6
124
152
170
19,7
7
104
126
148
18]
2,0
3
136
16,0
18,9
84
123
148
277
95
139
16,8
27
315
38,0
ns
136
13
209
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LiefermaB

mm

103 x 27
33

43

52

73

122 x 62
123x19
23

32

45

133 x 32
43

52
143x13
15

19

23

27

153 x 23
32

52

65

163 x 19
23

27

38

43

173 x153
183 x19
23

63
203x19
23
223x27
227 x 43
232x13
243x73
263x 23
33

63
315x12

FertigmaB

mm

100x 25
30

40

50

70

120 x 60
120x16
20

30

42

130 x 30
40

50
140x10
12

16

20

25

150 x 20
30

50

62

160 x 16
20

25

35

40

170 x150
180 x16
20

60
200x16
20
220x 25
225x 40
230x10
240x70
260x 20
30

60
312x09

Gewicht

kg/m

24,5
30,0
39,0
472
66,2
66,6
20,6
24,9
34,7
48,8
315
50,4
60,9
16,4
18,9
24,0
29,0
34,0
31,0
431
70,1
87,6
213
33,0
38,8
54,6
61,7
233,0
30,6
371
101,5
34,0
4,
53,0
85,9
26,6
156,2
53,3
76,4
145,9
333

ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

FLACHSTANGEN =
LiefermaB  FertigmaB  Gewicht  CuSn7Zn4Pb7 CuSn12 LiefermaB  FertigmaB  Gewicht  CuSn7Zn4Ph7 CuSni12
mm mm kg/m CC493K-GC CC483K-GC mm mm kg/m CC493K-GC CC483K-GC
315x17 312x15 47,2 . . 315x 42 312x 40 16,5 o o
22 20 61,0 . . 52 50 144,2 o o
27 25 74,9 o o 102 100 282,8 J J
32 30 88,8 o o 520x260  510x 250 1.189,8 o U
In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten LiefermaBe sind ausreichend fiir die entsprechenden FertigmaBe bis zu einer Stiicklénge von 250 mm.
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm” th isch berechnet und bindlich.

(D Samtliche Flach- und Vierkantabmessungen kénnen in allen gangigen Legierungen
produziert/gesdgt werden. Zum Beispiel:

Legierung Werkstoff-Nr. Legierung Werkstoff-Nr. Legierung Werkstoff-Nr.

CuSn7Zn4Pb7 CC493K-GC CuSn11Pb2 CC482K-GC CuSn10Pb10 CC495K-GC
CusSn12 CC483K-GC CuSn7PBI15 CC496K-GC CuAlOFe5Ni5 CC333G-GC
CuSn12Ni2 CC484K-GC

,,Weitere Zwischenabmessungen und Legierungen sind kurzfristig lieferbar!“

SECHSKANTSTANGEN CuSn7Zn4Ph7 @

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm SW ka/m mm SW kg/m mm SW kg/m
19 2,9 32 8,0 50 19,4
22 39 36 10,1 55 235
24 4,6 42 13,8 60 27,9
27 58 46 16,5 65 32,7

In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich.

(D Zusatzlich sind auch Sonderprofile wie H-Profil, U-Profil, T-Profil oder L-Profil lieferbar.

WWW.MMHB.DE
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ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

O ROHRE

LiefermaB FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7 CuSn12 CuSn7Pb15 LiefermaB FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7 CuSn12 CuSn7Pb15

mm @ mm @ kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC mm @ mm 9 kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC

2/14 25/15 36 . . 72/33 70/35 289 . . . g
31/14 30/15 56 . . 38 40 25 . . . £ w
19 2 45 . . 43 45 237 . . . 43
36/14 35/15 79 . . 48 50 206 . . 25
19 20 68 . . 53 55 A . . =
2 2 53 . . . 58 60 133 . . .
a/u 40/15 106 . . . 77/23 75/25 378 . .
19 20 95 . . 28 30 36, . .
2 2 80 . . . 33 35 340 . .
29 30 62 . . . 38 40 316 . .
46/14 45/15 13,6 . . 43 45 289 . . .
19 20 125 . . . 48 50 28 . . .
2 2 10 . . 53 55 23 . .
2 30 93 . . 58 60 185 . .
34 35 7 . . . 63 65 14,4 .
52/13 50/15 179 . . 82/23 80/25 434 . . .
18 20 16,8 . . . 28 30 a6 . . .
3 5 155 . . 33 35 396 . .
28 30 13,7 . . . 38 40 37 . . .
33 35 1,7 . . 43 45 384 .
38 40 92 . . . 48 50 313 . . .
57/18 55/20 206 . . 53 55 778 . .
3 2 192 . . 58 60 24,0 . . .
28 30 175 . . . 63 65 19,9 . . .
33 35 154 . . 68 70 154 . .
38 40 130 . . 87/28 85/30 475 . .
43 45 103 . . . 33 3 454 .
62/18 60/20 248 . . 38 40 430 . . .
23 25 23,4 . . . 43 45 40,2 . .
28 30 216 . . . 48 50 37, . .
33 35 196 . . 53 55 33,7 . . .
38 40 172 . . . 58 60 299 . . .
43 45 144 . . 63 65 2,7 . . .
48 50 13 . . . 68 70 212 . .
67/18 65/20 292 . . 7 75 16,4 .
23 2 279 . . 92/28 90/30 53,7 . . .
28 30 2, . . 38 40 492 . . .
33 35 2 . . 13 25 46,4 . .
38 40 26 . . 48 50 433 . . .
43 a5 18,9 . . 53 55 399 . .
48 50 158 . . . 58 60 36, . .
53 55 123 . 63 65 31,9 . .
72/18 70/20 3, . . 68 70 274 . . .
23 5 327 . . . 7 75 26 . .
28 30 310 . . . 78 80 174 . . . >
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ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

O ROHRE

LiefermaB FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7 CuSn12 CuSn7Pb15 LiefermaB FertigmaB Gewicht CuSn7Zn4Pb7 CuSn12 CuSn7Pb15

mm @ mm @ kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC mm @ mm 9 kg/m CC493K-GC CC483K-GC CC496K-GC

> 97/ 43 95/45 53,0 . 127/63 125/ 65 851 . g

28 50 49,9 . . 93 % 52,9 . . £ w
58 60 426 . . . 98 100 46,4 . . 43
63 65 385 . . 132/48 130/50 1054 . . . 2 5
68 70 34,0 . . 58 60 98,2 . . . =
7 75 292 . . 68 70 895 . . .
78 80 24,0 . . 78 80 795 . . .

102/28 100/30 672 . . 88 90 68, . . .
38 40 62,7 . . . %8 100 55,3 . . .
13 15 59,9 . . 108 10 02 . . .
48 50 56,8 . . 137/98 135/100 64,6 . .
58 60 495 . . . 142/58 140/60 117,2 . .
68 70 409 . . 68 70 1085 . .
73 75 361 . . 78 80 985 . . .
78 80 309 . . 88 %0 87, . . .

107/ 48 105/50 64,0 . % 100 743 . . .
68 70 48] . 108 110 60, . .
73 75 433 . . 18 120 446 . . .
78 80 38 . . 152/58 150/ 60 1375 . . .
88 90 26,7 . . . 68 70 128,9 . .

m12/38 110/ 40 75 . . 78 80 18,9 . .
48 50 76 . . . 88 90 107,4 . . .
58 60 644 . . % 100 947 . . .
68 70 55,7 . . . 108 110 805 . . .
73 75 509 . . 118 120 649 . . .
78 80 457 . . . 162/58 160/ 60 159,3 . .
83 8 402 . . 68 70 1506 . . .
88 90 33 . . 78 80 140,6 . .

/73 115/ 75 58,8 . 88 90 1292 . . .
78 80 536 . . %8 100 116.4 . . .
83 8 48] . . 108 110 102,2 . . .
88 90 12,2 . 118 120 86,7 . . .
93 % 36,0 . 128 130 69,8 . .
% 100 204 . 138 140 51,4 . . .

122/38 120/ 40 93,7 . 172/48 170/50 189,6 . .
28 50 878 . . 58 60 1824 .
58 60 80,6 . . 88 90 152,3 . .
68 70 79 . . . % 100 139,5 . .
73 75 671 . . 108 110 1254 . .
78 80 619 . . . 18 120 109,8 . . .
83 8 56,4 . . 128 130 92,9 . .
88 90 505 . . . 138 140 74,6 . . .
93 % 443 . 148 150 54,9 . . >
% 100 377 . ; >
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ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE ROTGUSS/BRONZE/BLEIBRONZE

O ROHRE TECHNISCHES DATENBLATT

CuSn7Zn4Pb7 nach DIN EN 1982 (CC493K)

Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellharte

LiefermaBB FertigmaB  Gewicht  CuSn7Zn4Phb7 CuSn12 LiefermaB FertigmaB  Gewicht  CuSn7Zn4Pb7 CuSn12

mm @ mm@ kg/m CC493K-GC CC483K-GC mm @ mm@ kg/m CC493K-GC CC483K-GC

in O 3 H 0, S~
) 182/98 180/100 1665 . . 242/ 148 240150 258.8 . . setzung in % g/cm Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (GL)) §
108 10 152,4 . . 158 160 2378 . . Cu 81,0-85,0 % w
CuSn7 Pb 5,0-8,0 Schleuderguss A=z
18 120 136,9 . . 188 190 166,5 . . S ]
Zn4Pb7 Sn6,0-8,0 88 Strangguss 260 120 12 0 3 &
128 130  120,0 . . 198 200 139,9 . . 7n2,0-5,0 S =
B SO * * 2y s e * Eigenschaften:  Mittelharter Gleitlagerwerkstoff mit guten Notlaufeigenschaften.
148 150 82,2 . . 178 180 2259 . . . . .
Korrosionshestandigkeit auch in Meerwasser.
158 160 61,1 . . 188 190 2008 . . . . . .
Verwendung: Achslagerschalen und Kuppelstangenlager, Gleitlagerschalen fiir den allgemeinen Maschinenbau.
1927108 vo/mo o4 ' ' b 200 742 ’ ' Fiir mittelb hte Gleitplatt d -leisten. N I- und hochb hte Gleitlagerbuch
r mi nspr i n und -leisten. Normal- un nspr i r n
- — 1629 . . p— p— 1463 . u. elbeanspruchte Gleitplatten u eisten. Normal-u .oc eanspruchte Gleitlagerbuchse
128 130 1460 . . 262/138 260/140 3484 . . bei Verwendung von Wellen aus ungehdrteten Baustdhlen sowie aus oberflachengehdrteten Stahlen.
138 140 1278 . . 178 180 2616 R Bemerkung: Sehr gute Zerspanbarkeit.
148 150 108] . y 188 190 2364 . Vergleichbare Spezifikationen: €93200
158 160 87,1 . . 208 210 182,0 . .
202/98  200/100 219,8 . . 218 220 152,7 . .
118 120 1903 . . 272/128  270/130 4037 . CuSn12 nach DIN EN 1982 (CC483K)
138 140 155,1 U . 168 170 3224 U . Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
148 150 135,5 . . 188 190 2735 o setzung in % g/cm’ Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (HB)
158 160 14,5 . . 198 200 2469 .
Cu 85,0-88,5 Schleuderguss 280 5
168 170 92,1 . . 208 210 219,0 . . CuSn12 Sn11.0-13.0 8,38 Strangguss i 150 5 90
178 180 68,3 . 218 220 189,7 . .
212 /148 210/150 1643 . . 282 /178 280 /180 337 . Eigenschaften: ~ Werkstoff mit guter VerschleiBfestigkeit.
158 160 1433 . 208 210 2574 . Meerwasserbestandig.
168 170 120,9 0 . 218 220 2281 . Verwendung: Kuppelsteine und Kuppelstiicke, unter Last bewegte Spindelmuttern, Schnecken- und Schraubenrader.
178 180 971 o . 285/ 245 280/ 250 153,9 . Bemerkung: MaBige bis schwere Zerspanbarkeit.
222/98 220/100 2787 . . 292/ 208 288 /212 297,2 . Veraleichbare Sexifik 90800
ergleichbare Spezifikationen:
ns 120 249,1 . . 304 /146 300/150 497,7 . . g P
148 150 194,4 . . 196 200  380,2 . .
18 60 1734 ' ’ 246 20 28] ' ' CuSn7Pb15 nach DIN EN 1982 (CC496K)
178 180 127,2 . 0 312/198 308/202 4089 .
Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
L& U 1z * ¢ R ST aal * ' setzung in % g/em® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (HB)
227/198  225/200 91,1 . 354/196  350/200 6083 . .
232/138 230/140 2455 . 0 246 250  456,2 . . Cu 74,0-80,0
CuSn7 Schleuderguss 7
148 150 2259 . . 296 300  269,6 . . Pb13,0-17,0 91 200 90 65
g ’ Pb15 $16.0-8.0 Strangguss 8
168 170 182,5 . . 404/246  400/250 718,8 . 7
178 180 158,7 . . 296 300 532,2 . . Eigenschaften: Weicher Gleitlagerwerkstoff mit sehr guten Gleit- und Notlaufeigenschaften. Auch bei zeitweiligem Schmier-
188 190 1336 . C 346 350 m c 0 stoffmangel und bei Wasserschmierung. Gute Korrosionshesténdigkeit gegen Schwefelséure.
242/m8  240/120 3136 . 454/386  450/390 4064 . < Verwendung: Gleitlager mit hohen Flachendriicken, bei denen starke Kantenpressungen auftreten kénnen.
S LOR2707) * * Bemerkung: Sehr gute Zerspanbarkeit.
In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten LiefermaBe sind ausreichend fiir die entsprechenden FertigmaBe bis zu einer Stiickldnge von 250 mm.
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich. Ve r g | e | c h b are S p ez Ifl kat | onen: C93 800

»Die aufgefiihrten Abmessungen sind teilweise ebenfalls in CuSn10Pbh10 und CuSn12Ni2 . . . . . .
verfiighar. GréBere Abmessungen aus Schleuderguss sind lieferbar (siehe ab Seite 68)!“ (D Sie haben weitere technische Riickfragen? Sprechen Sie uns bitte an!

Christian Kohns, Produktmanager Eigenprodukte
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ALUMINIUM ALUMINIUM
@ RUNDSTANGEN

gezogen/gepresst/gegossen

Gewicht AICuMgPb AlCuMgl AlMg4,5Mn AIMgsi0,5 AlMgsil AlZnMgCul,5 a Gewicht AlCuMgPb AICuMgl AIMg4,5Mn AIMgSi0,5 AIMgsil AiZnMgCul,5
kg/m EN AW 2007 EN AW 2017 EN AW 5083 EN AW 6060 EN AW 6082 EN AW 7075 kg/m EN AW 2007 EN AW 2017 EN AW 5083 EN AW 6060 EN AW 6082 EN AW 7075

3 0,02 . 90 18,13 . . . . .

4 0,04 . 91 18,54 . .

8 0,14 . . . 95 20,20 . . . . .

10 0,22 . . . 100 22,38 . . . . . .

n 0,27 . 105 24,68 . . . .

12 0,32 . . . 10 27,08 . . . . . =

13 0,38 . 115 29,70 . . . E

14 0,44 . . 120 32,30 . . . . . §

15 0,50 . . . . 125 35,00 . . . . =

16 0,57 . . . 130 37,90 . . . . .

17 0,65 . 135 40,80 . .

18 0,73 . . . 140 43,90 . . . . .

20 0,90 . . . . 145 4710 . .

2 1,08 . . . 150 50,40 . . . . .

2% 1,29 . 155 53,80 . .

25 1,40 . . . . 160 57,40 . . . . .

2 151 . 165 61,00 .

28 175 . . 170 64,70 . . . . .

30 2,01 . . . . . . 180 72,60 . . . . .

3 215 . 190 80,90 . . . .

32 2,29 . . . 200 89,60 . . . . .

33 2,44 . 210 98,80 . . . .

35 274 . . . . . 220 108,40 . . . .

36 2,90 . . 230 118,50 . . . . .

38 323 . 240 129,00 . . . .

40 3,58 . . . . . . 250 139,90 . . . . .

Y] 3,95 . . 260 151,40 . . .

45 4,53 . . . . 270 163,20 . . . . .

48 516 . . 280 175,50 . . .

50 5,60 . . . . . . 290 188,30 . .

52 6,05 . . . 300 201,50 . . . .

55 6,77 . . . . . 310 215,20 . . .

56 7,02 . 320 22930 . . . .

60 8,06 . . . . . . 330 243,80 .

62 8,60 . 340 258,80 . . .

65 9,46 . . . . 350 274,30 . . . .

70 10,97 . . . . . . 360 290,10 . .

75 12,59 . . . . . 370 306,50 . .

80 14,33 . . . . . . 380 323,30 . .

85 16,7 . . . . 400 358,20 . . . >
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@ RUNDSTANGEN FLACHSTANGEN m=
gez Ogen/ gepresst / gegossen gepresst
Gewicht AlCuMgPb AlCuMg1 AlMg4,5Mn AlMgSi0,5 AlMgsil AlZnMgCul,5 Abmessung  Gewicht  AICuMgPb AlIMgSi0,5 AlIMgSil Abmessung  Gewicht  AlCuMgPb
kg/m EN AW 2007 EN AW 2017 EN AW 5083 EN AW 6060 EN AW 6082 EN AW 7075 kg/m ENAW 2007 ENAWG6060 ENAW 6082 mm kg/m EN AW 2007
> 410 376,30 0 0 . 10x2 0,06 . 30x20 1,7 o
420 394,90 . 3 0,09 . 25 2,14 .
430 413,90 . . 4 0,11 . 35x5 0,50
450 453,30 . 0 5 0,14 . 8 0,80
460 473,70 . 0 15x2 0,09 o 10 1,00
480 515,80 . 0 3 0,13 . 15 1,50 . =
=
500 559,60 o . 4 0,17 o 20 2,00 z
=
510 582,30 . 0 5 0,21 o 40x2 0,23 =
<
550 677,20 . 0 6 0,26 . 3 0,34
580 753,00 . 8 0,34 . . 4 0,46
600 805,90 . . 10 0,43 . . 5 0,57 .
610 833,00 D 12 0,51 . 6 0,68 .
650 945,80 o 20x2 o, o 8 0,91 .
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 3 0,17 . 10 1,14 .
4 0,23 . 12 1,37 .
5 0,29 . 15 1,71 o
6 03 . 2 228 :
B VIERKANTSTANGEN 8°"‘6' ' -
10 0,57 o . 30 3,42 o
I(
gepresst 12 0,68 o . 45x 25 3,21 o
15 0,86 o . 50x3 0,43
Abmessung  Gewicht  AlCu MgPb Al MgSi0,5 Al MgSi1 Abmessung  Gewicht  AlCu MgPb Al MgSi0,5 Al MgSi1
mm ka/m  ENAW2007 ENAW6060 ENAW 6082 mm ka/m  ENAW2007 ENAW6060 ENAW 6082 i) ‘ o ’
3 0,21 . 6 0,86
8x8 0,18 . o 70x70 13,97 o
4 0,29 . 8 1,14 o
10x10 0,29 . o 75x75 16,03 o
5 0,36 . 10 1,43 .
12x12 0,41 . o 80x80 18,24 .
6 0,43 . 12 1,7 o
15x15 0,64 o . o 85x 85 20,59 o
8 0,57 U 15 2,14 o
16x16 0,73 o 90 x 90 23,09 o
10 0,71 . . 20 2,85 o
20x20 1,14 . o o 100 x 100 28,50 o
12 0,86 o . 25 3,56 o
25x 25 1,78 . . . 110 x 110 34,49 .
15 1,07 o . 30 4,28 .
30x30 2,57 . o o N5x 15 37,69
20 1,43 . . . 40 5,70 o
32x32 2,92 o 120 x 120 41,04 o
30x2 0,17 . 60x4 0,68
35x35 3,49 . o o 130 x 130 48,17 .
3 0,26 . 5 0,86 .
40 x40 4,56 . o o 140 x 140 55,86
4 0,34 . 6 1,03
45x 45 5,77 o o o 150 x 150 64,13 o
5 0,43 . 8 1,37 .
50 x 50 713 . o o 160 x 160 72,96
6 0,51 . . 10 1,71 .
55x 55 8,62 o . 180 x 180 92,34
8 0,68 O o 12 2,05 0
60 x 60 10,26 . o o 200 x 200 114,00
10 0,86 . . . 15 2,57 .
65X 65 12,04 . o 250 x 250 178,13
12 1,03 . . 20 3,42 .
In Herstellungslédngen von ca. 3.000 mm / AIMgSi0,5 in Herstellungsléngen von ca. 6000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/em* isch berechnet und
15 1,28 . . . 25 4,28 .
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ALUMINIUM ALUMINIUM
mm FLACHSTANGEN SECHSKANTSTANGEN AICuMgPh - EN AW 2007 @

gepresst gezogen

Abmessung  Gewicht  AlCuMgPb AlIMgSi0,5 AlIMgSil Abmessung  Gewicht  AlCuMgPb AlMgSi0,5 AlMgsil Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm kg/m ENAW 2007 ENAWG6060 ENAW 6082 mm kg/m ENAW 2007 ENAWG6060 ENAW 6082 mm SW kg/m mm SW kg/m mm SW kg/m
>  60x30 5,13 . . . 100x5 1,43 . 14 0,48 22 1,19 32 2,53
35 5,99 . . 6 1,7 . 17 0,71 27 1,80 36 3,20
40 6,84 . . . 8 2,28 . . 19 0,89 30 2,22 1 4,15
50 8, 55 . . 10 2,85 . . . In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/cm” theoretisch berechnet und unverbindlich.
70x10 2,00 . . . 12 3,42 . . . .
b am , , oum , , WINKEL-PROFILE AIMgSi0,5 - EN AW 6060 L
'y El §
5 2,99 R R . 20 570 . . . gleichschenklig, gepresst =
=
20 3,99 . . . 25 713 . o 3
: 8 : <
25 4,99 . . . 30 8,55 . . Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm kg/m mm kg/m mm kg/m
30 5,99 . J 40 1,40 ] . .
10x10x2 0,10 35x35x4 0,71 60x60x6 1,85
40 7,98 . . 50 14,25 . . .
15x15x2 0,15 40x40x2 0,42 60x60x8 2,55
50 9,98 . 60 17,10 . .
15x15x3 0,22 40x40x3 0,62 60x60x10 2,97
55 10,97 . 80 22,80 J J
20x20x2 0,21 40x40x 4 0,82 70x70x6 2,17
60 1,97 . N0 x 35 10,97 .
20x20x3 0,30 40x40x5 1,01 80x80x3 1,27
80x5 1,14 . 120x 10 3,42 . .
20x20x 4 0,39 50x50x2 0,53 80x80x4 1,68
6 1,37 U 12 4,10 o
25x25x2 0,26 50x50x3 0,79 80x80x5 2,09
8 1,82 . . 15 513 . . .
25x25x3 0,38 50x50x4 1,04 80x80x6 2,49
10 2,28 . . . 20 6,84 . . .
25x25x4 0,25 50x50x5 1,28 80x80x8 3,28
12 2,74 . . 30 10,26 . . .
30x30x2 0,31 50 x50 x 6 1,52 80x80x10 4,05
15 3,42 o . . 40 13,68 . .
30x30x3 0,46 50x50x8 1,99 100 x100x 6 314
20 4,56 . . . 50 1710 .
30x30x4 0,60 50x50x10 2,43 100 x100x 8 4,15
25 5,70 . . . 60 20,52 .
30x30x5 0,74 60x 60 x4 1,25 100 x100 x 10 5,13
30 6,84 ] ] . 80 27,36 .
35x35x3 0,54 60x60x5 1,55 120x120x 10 4,97
40 9,12 J . . 100 34,20 .
In Herstellungslangen von ca. 3.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.
50 1,40 . . 130 x 45 16,67 .
60 1368 y ' ' %0 5335 ’ WINKEL-PROFILE AIMgSi0,5 - EN AW 6060 k
SUBLY 23/ * * BB e * * ungleichschenklig, gepresst
15 3,85 . . 15 6,41 .
20 513 [ . 20 8,55 . . Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
25 6.41 . 30 12,83 . mm kg/m mm kg/m mm kg/m
30 7,70 . 40 170 . 15x10x 2 0,12 35x20x3 0,42 50x30x3 0,62
40 10,26 . 50 21,38 . 20x10x2 0,15 40x20x2 0,31 50x30x4 0,82
50 12,83 . . 60 25,65 . 20x15x2 0,18 40x20x3 0,46 50x30x5 1,01
60 15,39 . 20010 5,70 . 20x15x3 0,26 40x25x3 0,50 60x30x2 0,48
70 17,96 . 15 8,55 . 25x15x3 0,30 40x20x 4 0,60 60x30x3 0,70
100x3 0,86 . 20 1,40 . . (4 25x20x2 0,23 40x30x3 0,54 60x30x5 1,15
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 30x15x2 0,23 40x30x4 0,71 60x40x5 1,28
30x20x2 0,26 45x30x3 0,58 70x20x2 0,48
30x15x3 0,34 50x20x4 0,71 80x30x3 0,87
30x20x3 0,38 50x30x2 0,42 80x40x3 0,95 >
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ALUMINIUM

L. WINKEL-PROFILE AIMgSi0,5 - EN AW 6060

ungleichschenklig, gepresst

Abmessung Gewicht

mm

kg/m

Abmessung
mm

Gewicht Abmessung

kg/m mm

Gewicht
kg/m

Abmessung

mm

Gewicht

kg/m

FLACHKANTROHRE AIMgSi0,5 - EN AW 6060 E1

Abmessung Gewicht
mm kg/m

Abmessung
mm

ALUMINIUM

gepresst

Gewicht
kg/m

> 80x40x4 1,25 100x50x8 3,07 150x75x 8 4,69 20x10x2 0,28 50x25x2 0,77 80x40x3 1,85
80x40x5 1,55 100x50x10 3,78 150x75x 10 5,81 30x15x2 0,44 50x25x3 1,12 80x40x4 2,42
80x40x6 1,85 120x60 x 6 2,82 150x100 x 10 6,48 30x20x2 0,50 50x30x3 1,20 80x50x4 2,64
80x40x8 2,42 120x60x 8 3,72 200 x100 x 10 783 40x20x2 0,60 50x40x4 1,77 100x40x4 2,85
100x50x 5 1,96 120x80x 10 5,13 40x20x3 0,87 60x30x3 1,36 100x50 x 4 3,07
In Herstellungslingen von ca. 6.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich. 40%x30x2 0,71 60x40x3 1,52 120x40x 4 3.28 =
=)
40x30x3 1,04 60x40x 4 1,99 120 x50 x 4 3,50 Z
- i - =
T T PROFILE AIMgSIOJS EN AW 6060 40x30x4 1,34 80x20x2 1,04 120x 60 x 4 3,72 =
<t
gepresst 50 %20 %2 0,71 80x40x2 1,25 150 x 50 x 4 415
In Herstellungsléngen von ca. 6.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich.
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm kg/m mm kg/m mm kg/m Ro H R E o
15x15x2 0,15 30x30x3 0,46 60x60x3 0,95
gepresst
20 x 20 x2 0,21 40x40x3 0,62 60 x60x4 1,25
25x25x3 0,38 40x40x4 0,82 60x60x6 1,85
Abm. mm Gewicht  AlCuMgPb AlMgSil Abm. mm Gewicht  AlCuMgPb AIMgSi0,5 AIMgSi1
30x30x2 0,31 50x50x5 1,28 AuBen@xWd  kg/m  ENAW 2007 EN AW 6082 AuBen@xWd  kg/m ENAW2007 ENAWG6060 ENAW 6082
In Herstellungsldngen von ca. 6.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm” theoretisch berechnet und unverbindlich.
6x1,0 0,04 25x2,5 0,50 o
. 8x1,0 0,06 30 0,59 o
Il U-PROFILE AIMgSi0,5 - EN AW 6060
15 0,09 25x4,0 0,75 o
gepresst
10x1,0 0,08 5,0 0,90 o
15 0,1 30x2 0,50 o
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm kg/m mm kg/m mm kg/m 2,0 0,14 2,5 0,62 .
20x20x20x2 0,30 40X 40x40x3 0,92 60X 60 X 60 X 4 186 @) O S ‘
25x25x%x25x2 0,38 40x40x40x 4 1,21 60x120x60x 8 4,84 LS o - e *
25x25x25x3 0,56 50X 50X 50 x 4 153 80 X160 x80 x 10 810 ZINUE ) P ‘
30x30x30%3 0,68 50x80 X505 230 CALONCE ey G ‘
30x40x30 x4 0,99 50 X100X 50 X5 2,57 ) SUNNLC ’
In Herstellungslingen von ca. 6.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich. 16 x 115 0119 35x 2!0 0159 ¢
2,0 0,25 5,0 1,34 o
i — 18x15 0,22 40x2,0 0,68 o
] VIERKANTROHRE AIMgSi0,5 - EN AW 6060
gepresst 2,0 0,29 2,5 0,84 o
20x2,0 0,32 30 0,99 o
Abmessung (3 Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 30 0,46 4,0 1,29 0
mm kg/m mm kg/m mm kg/m 4,0 0,57 50 1,57 .
15x15x2 0,28 40x40x4 1,56 70x70x4 2,85 5,0 0,67 10,0 2,69 o J
20x 20 x2 0,39 50x50x2 0,53 80x80x2 1,68 22x2,0 0,36 45x25 0,95 o
25x25x2 0,50 50x50x3 1,52 80x80x4 3,28 3,0 0,51 50x2,0 0,86 o
30x30x2 0,60 50x50x4 1,99 100x100x 3 314 5,0 0,76 2,5 1,06 o
30x30x3 0,87 60 x60x2 1,25 100x 100 x 4 4,15 24x2,0 0,39 5,0 2,01 . o
40x40x2 0,82 60 x60x 4 2,42 120x120x 5 6,21 25x2,0 0,41 10,0 3,58 o o >
40x40x3 -|, 20 In Herstellungsléngen von ca. 6.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm® th isch berechnet und
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(]
gepresst BLECHE ==
Abm.mm  Gewicht AICuMgPb  AIMgSi0,5 AlMgsil Abm.mm  Gewicht AICuMgPb  AIMgSi0,5 AlMgsil Format Stirke Tafelgewicht A199,5 AlCuMg1 Alkg3 AlMg3
AuBen@xWd kg/m ENAW2007 ENAWG6060 ENAW 6082 AuBen@xWd kg/m ENAW2007 ENAWG6060 ENAW 6082 mm mm kg fialbliart EN AW 2017 A eI el
EN AW 1050 A EN AW 5754 EN AW 5754
7 55x50 2,24 . 90x5,0 381 2.000x1.000 05 27 C
60x3,0 1,53 . 150 10,07 1,0 5,4 . c
5,0 2,46 . 100x 2,0 1,75 15 81 . .
10,0 4,48 . . . 3,0 2,61 2,0 10,8 . 0
65x5,0 2,69 . 5,0 4,25 2,5 13,5 :
70x2,0 1,22 . 10,0 8,06 =
3,0 16,2 . . z
30 180 . 150 42 40 26 . . =
tl t Z
5,0 2,91 J 300 1880 5,0 270 . c =
) f) <C
D
10,0 5,37 . . 110x20,0 16,12 2.500 x1.250 10 54 = y
15,0 7,39 . 120 x 15,0 14,10 i 7 ..'é .
il 'y <
80x50 336 . 130x150 1544 2,0 16,9 5 . .
! g 3
10,0 6,27 . . . 150 x 15,0 18,13 3.0 254 o
15,0 8,73 J 30,0 23,28 5,0 42,2 o U
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,85 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich. 3.000 x 1.500 1,0 12,2 . (]
15 18,3 c
CD Weitere Abmessungen in samtlichen Produktgruppen sind auf Anfrage lieferbar. 20 243 .
3,0 36,5 c
4,0 48,6 c
5,0 60,8 0

Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/cm? theoretisch berechnet und unverbindlich.

WARZENBLECHE QUINTETT AIMg3 - EN AW 5754 aa

Abmessungen Tafelgewicht Abmessungen Tafelgewicht Abmessungen Tafelgewicht

mm kg mm kg mm kg

2.000 x 1.000 x 2,5/4,0 14,3 2.500 x 1.250 x 2,5/4,0 22,3 3.000 x 1.500 x 2,5/4,0 32]
3,0/45 171 3,0/4,5 26,8 3,0/4,5 38,5
3,5/5,0 20,0 3,5/5,0 31,2 3,5/5,0 44,9
5,0/6,5 28,5 5,0/6,5 44,6 5,0/6,5 64,2
8,0/9,5 45,6 8,0/9,5 3 8,0/9,5 102,6

Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,7 g/em’* isch berechnet und
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ALUMINIUM ALUMINIUM

gewalzt plangefrast, beidseitig foliert, Rautiefe Ra 0,4 um
Format Stirke Tafe|gew|cht Alc“Mg] A|Mg4’5Mn A|M93 A|MgS|‘| A|ZnMgc“‘|’5 Format Stdrke TafelgeWICht AIMg4,5Mn0,7 AIZn4MgZ AIZnS,SMgl,S AIZn5,5MgCu
mm mm kg EN AW 2017 A EN AW 5083 EN AW 5754 EN AW 6082 EN AW 7075 mm kg EN AW 5083 Unidal AA 7019 EN AW 7021 EN AW 7075
2.020 x 1.020 5 28’9 ° ° . 2-020 X ]-020 15 86,6 L]
6 347 0 q o* 3.020 x 1.520 5 64,3 .
8 46,2 . ) o 6 77,2 .
10 57,7 . . o 8 102,9 . .
12 69,3 . o o 10 128,6 . o D
15 86,6 . o o 12 154,3 . o o =
=}
20 15,4 . o o 15 192,8 . o o =
=
25 144,3 . o o 16 205,7 . =
<
30 1731 . o o 18 2314 .
3.020 x 1.520 6 772 . o o 20 2571 . . . o
8 102,9 . L U © o* 22 282,8 .
10 128,6 . o o . o 25 3214 . . . o
12 1543 ’ ’ ’ ’ . 30 3856 . . . .
15 1928 . * ‘ . . 35 4499 . . .
18 2314 - 40 514,2 . . . 5
20 2571 . . o . - 45 578,4 .
2 2628 ) 50 642,7 . . .
25 3214 B =
. o . . ¢ 55 707,0 ©
30 385,6 . . o . o
60 M2 . .
35 449,9 . . o . o
65 835,5 .
40 514,2 . . 0 . o
70 899,8 . .
45 578,4 . . ° oF
80 1.028,3 . .
50 642,7 . . . . o*
90 1.156,8 .
55 707,0 . oF
100 1.285,4 .
60 77],2 L (] ] ° o
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,8 g/cm” th isch berechnet und
65 835,5 (] o
70 899,8 . . o . o
75 964,0 o
s L) ’ ’ ’ ’ . »Zuschnitte, Ronden und Ringe werden von uns auf Ihr WunschmaB gesdgt!“
% 08 ) ’ ’ "
100 1.285,4 . . o . o
10 1.413,9 . . . o*
120 1.542,4 . . o*
125 1.606,7 o
130 1.671,0 . o
140 1.799,5 o o*
150 1.928,0 . . o
3.020 x 1.020 160 1.380,1 o o
180 1.552,6 o
190 1.638,8 o
200 1.725,1 o
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 2,8 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. * Stérkentoleranz im Plus
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ALUMINIUM

TECHNISCHES DATENBLATT

Europanorm EN
AW-1050A
EN-Legierung Al 99,5
DIN Werkstoff 3.0255
Nr.
DIN-Legierung A199,5
Dichte
2,7
g/cm®
Elektrische
Leitfahigkeit 34-36
m/Ohm*mm?
Dekorative 2
Eloxalqualitat
Hart-
o 1
anodisieren
Anstrich/ 1
Beschichten
2
Bestandigkeit 2
Witterung
Meerwasser- 3
bestandigkeit
Behélterbau,
Nahrungsmittel-
CUVEG TS  industrie, Profile
bereiche fiir Dekorationen,
Architektur und
Karosserie

AW-2007

AlCu4PbMgMn

AlCuMgPb

Bohr-, Dreh-

Frésqualitdten

(

EN

3.1645

2,85

18-22

ng

ng

und

Eigenschaften und Anwendungsbereiche von Aluminium

EN
AW-2011

AlCu6BiPb

3.1655

AlCuBiPb

2,85

22-26

ng

ng

Bohr-, Dreh-
und
Frésqualitdten

legierung)

[¢
legierung)

1=sehr gut; 2 = gut; 3 = befriedigend; 4 = ausreichend, 5 = schlecht; ng = nicht geeignet

Angaben ohne Gewahr

METALLGIEBEREI - NE-METALL-HALBZEUGE - BEARBEITUNG

EN EN
AW-2017A AW-5083
AlCu4MgSi  AIMg4,5Mn0,7

3.1325 3.3547
AlCuMgl AlMg4,5Mn
2,8 2,7
18-28 16-19

ng 4

2 2

3 4

ng 2

4 1

5 1

Apparate-,
Behélter- und
LIRS Fahrzeugbau,
Transport )
Tieftemperatur-
und Verkehr, .
e frr Ty D) technik,
> © Schiffbau,
Nahrungs-
mittelindustrie

EN

AlMg3

3.3555

AlMg3

2,7

20-23

Apparate-,
Metall- und
Behilterbau,
Fahrzeug
und
Schiffbau,
Nahrungs-
mittel-
industrie

AW-5754 AW-6060

AlMgsSi

3.3206

AlMgsSio0,5

2,7

28-34

Fenster, Tiiren,
Metallbau,
Innenaus-
stattung,

Metallgestelle,

Textilindustrie,
Haushalts-

artikel,

Dekorationen,
Nahrungs-

mittelindustrie

EN EN
AW-6082 AW-7075
AISiMgMn AlZn5,5MgCu

3.2315 3.4365
AlMgSil AlZnMgCul,5
2,75 2,8
24-32 19-23
3 ng
1 3
2 3
2 ng
1 5
2 5
o S
D, Speziallegierun,
Dekorationen, " I
fiir den Werkzeug-,
Fahrzeugbau, .
" Vorrichtungs-
Schiffbau
und Formenbau

TECHNISCHES DATENBLATT

Mechanisch-physikalische Eigenschaften von Aluminium-Walzplatten

Europanorm

EN-Legierung

DIN-Werkstoff-Nr.

DIN-Legierung

Zugfestigkeit ***
Rm (MPa)

Streckgrenze ***
Rp 0,2 (MPa)

e

Bestandigkeit gegen
- Witterung
- Seewasser

EN AW-2017 A

AlCu4MgSi
3.1325

AlCuMgl

300 - 390*

200 - 245¢

13-15*
nicht geeignet
gut
gut

nicht geeignet

ausreichend
schlecht

*dickenabhdngig, **abhangig von B
Angaben ohne Gewdahr

Mechanisch-physikalische Eigenschaften von Prazision-Platten, beidseitig plangefrast

Oberflache:
Stdrkentoleranz:

Europanorm

elektrische Leitfahigkeit
Zerspanbarkeit

SchweiBbarkeit
Anodisierbarkeit

Angaben ohne Gewéhr

EN AW-5083 EN AW-5754
AlMg4,5Mn0,7 AIMg3
3.3547 3.3535
AIMg4,5Mn AIMg3
245 - 275* 190
90 - 125* 80
1-16* 12-18*
ausreichend gut
gut sehr gut
gut ausreichend
gut gut
sehr gut sehr gut
gut gut

g jerte Mindestwerte nach EN 485 - 2

EN AW 5083

AlMg4,5Mn0,7
>110
>230

>10
>68
2,7

>16

gut

sehr gut

technisch = gut
dekorativ = ausreichend

Unidal AA 7019

AlZn4Mg2
>330
>390

>8
>120
2,75
>19

sehr gut

gut

technisch = sehr gut
dekorativ = sehr gut

beidseitig plangefrast, Rautiefe Ra 0,4 pm, beidseitig foliert
+/-0,]mm
Durch Warmebehandlung wird eine hohe Spannungsarmut erreicht, die einen Verzug nach der Bearbeitung vermindert.

EN AW-6082

AISiTMgMn
3.2315

AlMgsit

260 -310*

220 - 260*

6-10*
befriedigend
sehr gut
befriedigend

gut

sehr gut
gut

EN AW 7021

AlZn5,5Mg1,5
>325
> 375
>4
>120
2,8
>21

sehr gut

sehr gut

technisch = sehr gut
dekorativ = schlecht

WWW.MMHB.DE

ALUMINIUM

EN AW-7075

AlZn5,5MgCu
3.4365

AlZnMgCul,5

420 - 525*

220 - 460*

keine Angabe
nicht geeignet
befriedigend
sehr gut

nicht geeignet

schlecht
schlecht

EN AW 7075

AlZn5,5MgCu
>390
> 480
>5
keine Angabe
2,8
>17

gut

WIG/MIG = nicht geeignet
Widerstand = gut geeignet

technisch = gut
dekorativ = schlecht

=
=
=
=
=}
p—
=
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gezogen/gepresst/gegossen gezogen/gepresst/gegossen

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
@ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m
2 0,04 22 34 60 24,6 8 0,47 35 8,5 100 68,0
2,5 0,05 23 37 65 28,9 10 0,72 40 1,0 105 74,9
3 0,07 24 4,0 70 334 12 1,1 45 13,9 10 82,2
35 0,10 25 4,4 75 38,3 13 1,2 50 171 120 97,8
4 0,12 26 4,7 80 43,6 14 14 55 20,7 130 n4,7
4,5 0,16 27 5,1 85 49,2 15 1,6 60 24,6 140 133,0
5 0,19 28 5,5 90 55,1 18 23 65 28,9 150 152,6
5,5 0,23 29 5,8 95 61,4 20 2,8 70 334 160 173,6
6 0,27 30 6,3 100 68,0 22 34 75 383 170 195,9
6,5 0,31 31 6,7 105 74,9 25 44 80 43,6 180 219,6
7 0,36 32 71 10 82,2 28 55 85 49,2 200 271,0
7,5 0,41 33 75 120 97,8 30 6,3 90 55,1 210 298,8
8 0,47 34 8,0 125 106,1 32 7] 95 61,4
9 0,58 35 8,5 130 14,7 Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm” th isch berechnet und bindlich.
9,5 0,65 36 9,0 140 133,0
10 0,72 37 9,4 150 152,6
m 0,86 38 10,0 160 173,6 gezogen/gepresst
12 1,1 40 1,0 170 195,9
13 12 2 121 180 2196 Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
’ ’ ’ mm kg/m mm kg/m mm kg/m
14 1,4 45 13,9 190 2447
5x5 0,22 20x 20 35 50 x50 21,5
15 1,6 46 14,5 200 271,0
6x6 0,31 22x22 4,2 55x55 26,1
16 1,8 48 15,8 225 3429
7x7 0,42 24x 24 5,0 60 x 60 31,0
17 2,1 50 17] 250 4232
8x8 0,55 25x25 54 65X 65 36,4
18 2,3 52 18,5 280 530,7
9x9 0,70 27x27 6,3 70x70 42,2
19 2,6 55 20,7 290 569,3
10x10 0,86 30x30 7,8 75x75 48,4
20 2,8 56 21,5 300 609,2
12x12 1,30 32x32 8,9 80x80 55,1
21 31 58 23,0
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 14x14 17 35x35 10,6 90x90 69,7
15x15 2,0 40x 40 13,8 100 x 100 86,0
16 x16 2,3 45x 45 17,5 10 x 10 104,1
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm” th isch berechnet und bindlich.

,» Rund- und Vierkantstangen sind in CuZn38Ph2 (Ms60Pb) - (CW608N) und
CuZn25AI5Mn4Fe3-C-GC (CC762S) teilweise aus Vorrat lieferbar!*

Veit Schwolow, Regionalvertriebsleiter Nord
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gezogen/gepresst

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
5 0,20 17 2,2 46 15,9 40x10 35 50 x 35 15,1 70x40 24,1
6 0,28 18 25 48 17,3 12 4,2 40 17,2 80x5 35
7 0,38 19 2,8 50 18,8 15 52 60x3 1,6 6 4,2
8 0,49 20 31 55 22,7 20 6,9 4 21 8 5,6
9 0,62 22 37 60 27,0 25 8,6 5 2,6 10 6,9
10 0,77 24 4,4 65 31,7 30 10,4 6 31 15 10,4
n 0,93 27 5,5 70 36,7 35 12,1 8 4,2 20 13,8
12 1,1 30 6,8 75 421 45x 8 31 10 5,2 25 17,2
13 13 32 17 80 479 20 78 15 7,8 30 20,7
14 15 36 9,8 85 54,1 25 9,7 20 10,4 40 27,6
15 1,8 4 12,7 90 60,6 50x3 1,3 25 12,9 50 34,4
16 2,0 42 13,3 5 2,2 30 15,5 100x 6 5,2
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich. 6 2,6 35 18,1 8 6,9
8 35 40 20,7 10 8,6
10 43 70x6 37 15 12,9
gezogen/gepresst 12 5.2 10 6,1 20 17,2
15 6,5 12 73 30 25,8
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 20 8,6 15 9] 40 34,4
o kg/m i kg/m o kg/m % 108 20 12 50 43,0
8x3 0,21 20x5 0,86 30x10 2,58 30 12,9 30 18,1
10x2 0,17 6 1,03 12 3,10 In Herstellungsldngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich.
3 0,26 8 1,38 15 3,87
4 0,34 10 1,72 20 5,16 . . . ) i .
,,Diese und weitere Abmessungen sind teilweise in CuZn25AI5Mn4Fe3-C-GC
5 0,43 12 2,06 25 6,45 - I
(CC762S) aus Vorrat lieferbar!
6 0,52 15 2,58 35x3 0,90 Sebastian Betz, Regionalvertriebsleiter Siid
8 0,69 25x3 0,65 4 13
12x3 0,31 4 0,86 5 1,6
4 0,41 5 1,08 6 1,9
5 0,52 6 1,29 8 2,5
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
6 0,62 8 1,72 10 31 o kg/m . kg/m T kg/m
8 0,83 10 2,15 12 37
8x8x8x1 0,19 20x20x20x2 0,96 30x30x30x2 1,48
15x4 0,52 12 2,58 15 4,6
10x10x10x1 0,24 20x20x20x3 1,39 30x30x30x3 2,17
5 0,65 15 3,23 20 6,1
10x10x10x 2 0,45 25x25x%x25x2 1,22 40x40x40x4 3,85
6 0,77 20 4,30 30 4,0
15x15x15x 2 0,71 25x25%x25x3 1,78
8 1,03 30x2 0,52 40x2 0,7
In Herstellungsléngen von ca. 5.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich.
10 1,29 3 0,77 3 1,1
16x8 1,10 4 1,03 4 14
20x2 0,34 5 1,29 5 1,8
3 0,52 6 1,55 6 2,1
4 0,69 8 2,06 8 2,8
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Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
10x10x1 0,16 30x10x2 0,65 40x40x3 1,99 8x8x1 0,24 20x20x2 1,24 30x30x1,5 1,47
10x10x2 0,31 30x15x3 1,08 40x40x4 2,61 10x10x1 0,31 25x25x1 0,83 40x40x1 1,34
15x15x 2 0,48 30x20x2 0,83 40x40x5 3,23 16x16 x1 0,52 25x25x1,5 1,21 40x40x1,5 1,99
15x15x3 0,70 30x30x2 1,00 40x40x10 6,02 20x20x1 0,65 25x25x2 1,58 40x40x2 2,61
20x10x2 0,48 30x30x3 1,47 50x25x4 2,44 20x20x1,5 0,95 30x30x1 1,00
20x20x2 0,65 30x30x%4 1,93 50x30%3 1,99 In Herstellungsléngen von ca. 5,000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 ¢/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.
20x20x3 0,95 30x30x5 2,37 50x30x4 2,61
20x20x4 1,24 35x35x3 1,73 50x50x4 3,30
25x10x 2 0,57 35x35x5 3,66 50x50x5 4,09
25x15x 2 0,65 40x20x2 1,00 60x30x3 2,24 Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
25x25x2 0,83 40x20x3 147 60x60x4 3,99 mm kg/m mm kg/m mm kg/m
25x25x3 1,21 40x20x4 1,93 60x60x5 4,95 20x10x1 0,48 30x15x1 0,74 40x20x15 1,47
25x25x4 1,58 40x40x2 1,34 60x60x6 5,88 20x10x1,5 0,70 30x15x15 1,08
25x25x5 1,94 In Herstellungsléngen von ca. 5,000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich. In Herstellungsléngen von ca. 5,000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 ¢/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abm. mm Gewicht Abm. mm Gewicht Abm. mm Gewicht

mm kg/m mm kg/m mm kg/m AuBen @ x Wd kg/m AuBen @ x Wd kg/m AuBen @ x Wd kg/m
15x15x2 0,48 25x25x2 0,83 30x30x3 1,47 4x0,5 0,05 12x1,5 0,43 30x0,5 0,40
20x20x2 0,65 25x25x3 1,21 40x40x4 2,61 1,0 0,08 2,0 0,54 1,0 0,78

In Herstellungslangen von ca. 5,000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 5x0,5 0,06 13x1,0 0,32 15 116

1,0 o1 1,5 0,47 32x1,0 0,84

6x0,5 0,07 2,0 0,59 15 1,24

Nr. 22360 3,13kg/m Nr. 22801 281 kg/m Nr. 45221 3s0kg/m 10 ot 1x10 05 34x10 089

e ‘ + 15 0,18 1,5 0,51 35x1,0 0,92

14,5 : 50 7x10 0,16 15x1,0 0,38 15 1,36

428 —p _I_* 8x0,5 0,10 16x1,0 0,41 38x1,0 1,00

< 46 > 10 019 15 0,59 40x1,0 1,05

In Herstellungslangen von ca. 5,000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 15 0,26 20 0,76 15 1,56
2,0 0,32 17x1,0 0,43 42x1,0 mn

9x0,5 o1 18x1,0 0,46 45x1,0 1,19

9,8x1,0 0,24 20x1,0 0,51 50x1,0 1,32

10x0,5 0,13 15 0,75 55x1,0 1,46

1,0 0,24 2,0 0,97 60x1,0 1,59

15 0,34 22x1,0 0,57 15 2,37

2,0 0,43 25x1,0 0,65 65x1,0 1,73

1x0,5 0,14 15 0,95 80x1,0 2,13

12x0,5 0,16 28x1,0 0,73 90x1,0 2,40

1,0 0,30 1,5 1,07 100x 1,0 2,67

In Herstellungslingen von ca. 5.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.
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Abm. mm Gewicht Abm. mm Gewicht Abm. mm Gewicht CuZn37 CuZn39Pb2 CuZn37 CuZn39Pb2

AuBen @ x Wd ko/m AuBen 0 x Wd ko/m AuBen 0 x Wd kg/m Format  Stirke :ﬁm (Ms63) (Ms58) Format  Stirke :::fc'ht (Ms63) (Ms58)
230 08 S0y 25 1o 4840 .8 mm mm 0 ) CW508L CW6I2N mm mm 0 ) CW508L CW6I2N
X3, : X2, ’ x4, ’ 2 halbhart hart 2 halbhart hart
16 x 3,0 1,1 3,0 2,2 5,0 59
2.000 x 600 1,0 10,3 . 2.000 x1.000 1,5 25,8 .
4,0 1,3 4,0 2,9 50x2,0 2,6
1,5 15,5 . 2,0 34,4 .
18x2,0 0,9 50 34 2,5 33
2,0 20,6 . 2,5 43,0 .
2,5 1,1 75 4,6 3,0 39
3,0 31,0 . 3,0 51,6 .
3,0 1,3 32x25 2,0 5,0 6,1
4,0 41,3 . 4,0 68,8 .
5,0 1,8 30 2,4 10,0 10,9
5,0 51,6 . . 50 86,0 .
20x2,5 1,2 4,0 3] 55x25 3,6
6,0 61,9 . 6,0 103,2 .
3,0 1,4 33x3,0 2,5 55x4,0 58
70 72,2 . 2.438x1.219 1,0 25,6 .
4,0 1,8 34x3,0 2,6 50 6,8
2.000x1.000 0,5 8,6 o 15 38,3 ]
5,0 2] 4,0 33 60x3,0 4,7
0,8 13,8 . 2,0 51,1 .
6,0 2,3 35x4,0 34 4,0 6,1 ) o . o
1,0 17,2 . Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm” th h berechnet und bindlich.
21x3,0 1,5 5,0 4] 5,0 75
22x2,0 1,1 36x3,0 2,7 10,0 13,6
3,0 1,6 4,0 35 65x 8,0 12,4
4,0 2,0 38x4,0 3,7 70x5,0 8,8
Format Stdrke Tafelgewicht CuZn39/40Ph2 Format Starke Tafelgewicht CuZn39/40Ph2
LTy L2 oy o Uy Uihe mm mm kg CWG612N / CW617N mm mm kg CW612N / CW617N
5,0 2,6 40x2,0 21 75x2,5 4,9 walzhart walzhart
25x2,0 1,3 2,5 2,6 80x3,0 6,3 3.020 x 1.520 8,0 335,6 . 3.020 x 1.520 45,0 1.816,0 .
3,0 1,8 3,0 3,0 4,0 8,3 10,0 4343 . 3.020 x 1.020 50,0 1.351,1 .
4,0 2,3 5,0 4,8 5,0 10,2 12,0 513,2 . 60,0 1.616,0 .
5,0 2,8 6,0 5,6 90 x5,0 1,5 15,0 631,6 . 70,0 1.880,9 .
26x3,0 1,9 42x2,0 2,2 100 x 5,0 12,9 20,0 829,0 . 2.020 x1.020 80,0 1.435,3 .
4,0 2,4 50 5,0 10x10,0 271 25,0 1.026,4 . 100,0 1.789,7 .
28x3,0 2] 70 6,7 120 x 5,0 15,6 30,0 1.223,8 . 2.000 x 800 120,0 1.665,0 .
5,0 32 45x 2,5 2,9 10,0 29,8 35,0 1.421,2 . 2.000 x 600 150,0 1.558,3 .
30x2,0 1,6 5,0 55 150 x 20,0 70,3 40,0 1.618,6 . Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm® theoretisch berechnet und indlich.

Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,6 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich.

Franz Scharbach, Regionalvertriebsleiter Mitte
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Werkstoff

CuZn39Pb3

Werkstoff

Cuzn37

Werkstoff

CuZn40Ph2

Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze
setzungin % g/cm® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa)
Cu 57,7-59,0 M
Pb 2,5-3,5 8,4 R360 Min. 360 Max. 320
Zn Rest R430 Min. 430 Min. 220

Hauptlegierung fiir Zerspanung, gut warmumformbar.
Hauptlegierung fiir Bearbeitung auf Automaten, Formdrehteile aller Art.
Sehr gute Zerspanbarkeit.

Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze
setzung in % g/cm® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa)
Cu 62,0-64,0 84 WH

Zn Rest ’ R350 350-440

Hauptlegierung fiir Kaltumformung, gute Lot- und SchweiBbarkeit.
Schrauben, Druckwalzen, Blattfedern, Kiihlerbander.

MaBige Zerspanbarkeit.
Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze
setzung in % g/cm® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa)
Cu 57-59,0 M
Pb1,5-2,5 8,4 R360 Min. 360 Max. 320
Zn Rest R430 Min. 430 Min. 220

Gut warmumformbar, begrenzt kaltumformbar.
Legierung fiir alle spanende Bearbeitungsverfahren.
Sehr gute Zerspanbarkeit.
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Bruchdehnung
A (%)

Min. 20
Min. 10

Bruchdehnung
A (%)

Min. 19

Bruchdehnung
A (%)

Min. 20
Min. 10

Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung

setzung in % g/cm® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
Cu 55-57
CuZn43 Al0,05-0,5 8.4 —
Pb2AI Pb1,6-3,0 ’ a8
Zn Rest
Sehr gut warmumformbar.
Messinghandldufe, Winkel, T- und U- Profile.
Gute Zerspanbarkeit.
Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung
setzung in % g/cm’ Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
Cu 57,0-59,0
Mn1,5-3,0 M
CuZn37Mn3AI2PbSi Al1,3-2,3 8,1 R540 540 280 15
Pb 0,2-0,8 R590 590 370 10
Si0,3-1,3

Hoher VerschleiBwiderstand, gute Warmumformbarkeit. Hohe Festigkeitswerte und gute Korrosionsbestandigkeit.
Konstruktionsteile im Maschinenbau, Synchronringe, Ventilfiihrungen, Gleitlager.
Mittlere bis maBige Zerspanbarkeit, festigkeitsabhdngig.

WWW.MMHB.DE
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ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE

@ RUNDSTANGEN
Gewicht CuAI10Fe5Ni5 CuAI10Ni5Fe4 CuAI10Ni5Fe4 CuAll1Fe6Ni6 Gewicht CuAl10Fe5Ni5 CuAll0Ni5Fe4 CuAI10NiSFe4 CuAlT1Fe6Ni6
kg/m CC333G-GC CW307G gepresst CW307G gezogen CC334G-GC kg/m CC333G-GC CW307G gepresst CW307G gezogen CC334G-GC

8 0,38 . 60 215 . .

10 0,60 . 62 23,0 . o .

12 0,86 . 64 24,5 .

13 11 . 65 253 o .

14 1,2 . 67 26,8 . .

15 14 . o 70 29,3 o .

16 1,6 . 72 31,0 . . .

17 18 . . 76 345 .

18 2,0 . 77 354 . .

19 2,2 . 80 383 .

20 2,4 . . 82 40,2 . . .

21 2,7 . . 85 43,2 .

22 2,9 . . . 87 45,2 . .

23 3,2 . 90 48,4 . g
NN

24 35 . 92 50,6 . . ==

25 38 . . 97 56,2 . . § é

26 4, . . 100 59,7 . % %
538

27 44 . . . 102 62,2 . . . ==

28 4,7 . . 107 68,4 . .

29 51 . 12 74,9 . .

30 54 . . n7 81,8 . .

31 58 . 122 88,9 . . .

32 6,2 . . . 125 93,3 .

33 6,6 . 127 96,3 .

35 74 . 132 104,1 . .

36 7,8 . 142 120,4 . . .

37 8,2 . . . 152 138,0 . .

38 8,7 . . 162 156,7 . . o

40 9,6 . . 173 178,7 .

4 10,1 0 177 1871 .

42 10,6 . . . . 183 199,9 . .

45 12,1 . o 187 208,8 .

46 12,7 . 193 2224 .

47 13,2 . . . 203 246,0 . .

50 15,0 . . 213 270,9 .

51 15,6 . 223 296,9 .

52 16,2 . . 233 324, .

55 18,1 . . 243 352,5 .

56 18,8 . 253 3821 .

57 19,4 . . . 263 412,9 .

58 20,1 . 273 4449 . >
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ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE

@ RUNDSTANGEN ROHRE CuAl10Fe5Ni5-C-GC O
Gewicht CuAI10Fe5Ni5 CuAlI10Ni5Fe4 CuAl10Ni5Fe4 CuAl11Fe6Ni6 LiefermaB Gewicht LiefermaB Gewicht LiefermaB Gewicht
kg/m €C333G-GC CW307G gepresst CW307G gezogen CC334G-GC mm @ kg/m mm @ kg/m mm @ kg/m
> 283 478,1 o 62/43 13,2 97/68 30,5 152/18 58,0
293 512,5 . 48 10,5 78 21,9 162/78 123,2
303 548,1 o 67/23 24,7 102/38 55,2 88 13,4
313 584,8 o 28 23,2 48 50,1 98 102,4
323 622,8 . 33 21,5 58 43,9 108 90,3
333 661,9 Guss 43 17 68 36,5 18 76,9
343 702,3 Guss 48 14,4 78 27,9 128 62,3
353 743,8 Guss 72/28 21,5 112/38 68,0 138 46,6
363 786,6 Guss 38 236 48 63,0 172/68 1519
383 8756 Guss 43 23 58 56,8 78 1433
404 9743 Guss 48 186 68 49,4 88 1335
454 12304 Guss 53 157 78 4038 98 1225
480 13753 Guss 58 12,4 88 31,0 108 10,3
508 1.540,4 Fre < 77/33 30,2 122/38 82,1 18 96,9 -
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 7,6 g/cm* theoretisch berechnet und unverbindich. 43 258 48 7] 128 824 E ﬁ
48 23,1 58 70,9 138 66,6 % %
mm FLACHSTANGEN CuAI10Fe5Ni5-C-GC 53 202 63 635 - 497 =2
58 16,9 78 54,9 182/98 143,7 § §
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht 82/28 36,8 88 45] 108 131,6 ==
i kg/m i) kg/m (i kg/m 38 329 % 341 118 1182
313x12 28,5 313x 53 126,1 313x103 245,0 48 27,9 132/48 92,4 128 103,6
313x15 35,7 313x 63 149,9 313x122 290,2 53 25,0 58 86,2 138 87,9
313x17 40,4 313x73 173,7 313x155 368,7 58 20,1 68 78,8 148 70,9
313x 23 54,7 313x 83 197,4 400x 270 820,8 63 18,2 78 70,2 192/118 140,6
313x 33 78,5 313x93 221,2 1.155x 220 * 1.931,2 68 14,3 88 60,4 138 10,3
313 %43 1023 InHerstellungséngen von . 5.000 . Die genannten Gewchte sind it einer Dict von 6 /cm*theoretsc berechnet und unvebindich 87/48 33,0 98 49,4 148 93,4
- 53 30,1 108 372 158 75,2
58 26,8 142/ 68 95,3 202 /138 133,9
»Zwischenabmessungen und Vierkantstangen kénnen auf Ihr WunschmaB gesagt werden!* 63 233 78 86,7 148 17,0
68 19,4 88 76,9 158 98,8
92/33 45,5 98 65,9 168 79,5
O ROHRE CuAl10Fe5Ni5-C-GC 38 435 108 53,7 212/138 158,8
48 38,4 18 40,4 158 123,7
LiefermaB Gewicht LiefermaB Gewicht LiefermaB Gewicht 58 32,2 152/68 12,9 222/18 2151
mm 0 kg/m mm 0 kg/m mm @ ka/m 63 28,7 78 104,3 138 184,8
33/18 5,2 52/18 15,0 57/33 14,0 68 248 88 94,5 232/168 157,6
37/18 6,9 23 13,9 38 1,9 78 16,2 98 83,6 178 137,0
42/18 93 28 12,4 43 9,6 97/43 46,8 108 na 252 /168 215,6
23 8] 33 10,7 62/18 22,0 48 44 In Herstellungsléngen von ca. 3.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 7,6 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich.
28 6,7 38 8,6 23 20,8 58 379
47 /23 10,9 57/23 17,2 28 19,3
o - 2 7 3 s (D GroBere Abmessungen sind aus Schleuderguss lieferbar (siehe ab Seite 68).
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ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE

@ RUNDSTANGEN CuSn8/CuSn8P

gezogen / gepresst
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

@ mm kg/m o mm kg/m @ mm kg/m
3 0,08 23 38 60 25,2
4 0,13 24 4] 65 29,5
5 0,19 25 45 70 34,2
6 0,27 26 48 75 39,2
7 0,37 28 5,6 80 44,6
8 0,48 30 6,4 85 50,3
10 0,73 32 73 90 56,4
12 11 35 8,7 100 69,6
13 13 36 9,2 10 84,
14 15 40 n3 120 100,1
15 17 42 12,4 130 17,4
16 1,9 45 14,2 140 136,1
18 2,4 50 17,5 150 156,2
20 29 55 21,2 160 177,6
22 35 Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,8 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindich.

,,Bleche und Zuschnitte aus CuSné6 sind ebenfalls kurzfristig verfiighar!“

TECHNISCHES DATENBLATT

CuAI10Fe5Ni5 nach DIN EN 1982 (CC333G)

Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
setzung in % g/em® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (HB)
Cu 76,0-83,0
CuAll0 Al 8,5-10,5 Schleuderguss
Fe5Ni5-C Fe 4,0-5,5 76 Strangguss 650 280 B 150
Ni 4,0-6,0

Eigenschaften: Fiir hinsichtlich Festigkeit und Korrosionshestandigkeit hochbeanspruchte Teile. Bestandig bei kaltem und
warmen Meerwasser. Sehr gut schweiBbar, deshalb auch fiir Mischkonstruktionen geeignet.

Verwendung: Mechanisch und chemisch beanspruchte Teile im Maschinenbau. Lager an Industrie6fen. Konstruktionsteile
fiir Nahrungsmittelmaschinen. Als Werkstoff fiir funkenfreies Werkzeug. Hochbeanspruchte Gleitlager und
Schneckenradkranze.

Bemerkung: MaBige bis schwere Zerspanbarkeit. Wegen des schlechten Notlaufverhaltens sollte CuAIT0Fe5Ni5-C nur bei

einwandfreier Schmierung verwendet werden.

Vergleichbare Spezifikationen: (95800

METALLGIEBEREI - NE-METALL-HALBZEUGE - BEARBEITUNG

ALUMINIUMBRONZE/PHOSPHORBRONZE

CuAI11Fe6Ni6 nach DIN EN 1982 (CC334G)

Werkstoff

CuAlFe6
Ni6-C

Eigenschaften:

Verwendung:

Bemerkung:

Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
setzung in % g/cm? Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (GL))
Cu72,0-82,5
Al10,0-12,0

Fe 4,070 76 Schleuderguss 750 380 5 185

Ni 4,0-7,5

Wie bei CuAl10Fe5Ni5, jedoch bei hdheren Anforderungen an die Kavitations-

und/oder VerschleiBfestigkeit.

Mechanisch und chemisch beanspruchte Teile im Maschinenbau. Lager an Industriedfen. Konstruktionsteile
fiir Nahrungsmittelmaschinen. Als Werkstoff fiir funkenfreies Werkzeug. Hochbeanspruchte Gleitlager und

Schneckenradkranze.

MaBige bis schwere Zerspanbarkeit. Wegen des schlechten Notlaufverhaltens sollte CuAITIFe6Ni6-C nur bei
einwandfreier Schmierung verwendet werden.

CuAI10Ni5Fe4 nach DIN EN 12163/ 12165 (CW307G)

Werkstoff

CuAno
Ni5Fe4

Eigenschaften:

Verwendung:

Bemerkung:

Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhdrte
setzung in % g/cm? Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (HB)
Cu Rest
Al 8,5-11,0 76 gezogen (R740S) 740 400 8
Fe 3,0-5,0 g gepresst, M
Ni 4,0-6,0

Hohe Festigkeit auch bei hoheren Temperaturen, gute Korrosionsbesténdigkeit. Gute Bestandigkeit gegen
Verzundern, Erosion und Kavitation. Bestandig gegen neutrale, saure, wassrige Medien und Meerwasser.
Gute Warmumformbarkeit.

Hochfeste, verschleiBbeanspruchte Teile im Motoren und Getriebebau. Schrauben. Muttern, Wellen,
Schnecken und Zahnrdder.

MaBige Zerspanbarkeit.

Vergleichbare Spezifikationen: C63200

CuSn8 bzw. CuSn8P nach DIN EN 12163/12165

Werkstoff

CW453K
CW459K

Eigenschaften:

Verwendung:

Bemerkung:

Zusammen- Dichte ca. Mech. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Brinellhérte

setzung in % g/cm® Eigenschaften Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%) (GL))

P 0,01-0,4 (453K)

P 0,2-0,4 (459K) 88 gezogen, M
Sn7,5-8,5 ’ gepresst, M
Cu Rest

Sehr gute Korrosionshestandigkeit und hohe Festigkeitseigenschaften.

Sehr gute Gleiteigenschaften und VerschleiBfestigkeit.

Hochbeanspruchte Gleitelemente (insbesondere diinnwandige Gleitlager),
Gleitfiithrungen. Hochbeanspruchte Schnecken- und Zahnrader, Bolzen, Schrauben.
MaBige bis schwere Zerspanbarkeit, je nach Festigkeitszustand.

Vergleichbare Spezifikationen: 52100
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KUPFER KUPFER

@ RUNDSTANGEN E-Cu - CW004A FLACHSTANGEN E-Cu - CWO04A ==
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

@ mm kg/m 0 mm kg/m @ mm kg/m mm kg/m kg/m mm kg/m

3 0,06 24 4] 70 343 8x3 0,21 60x6 3,20

4 0,1 25 44 75 39,4 10x2 0,18 6 1,7 8 4,27

5 0,17 26 48 80 448 3 0,27 8 2,2 10 5,34

6 0,25 28 5,5 90 56,7 4 0,36 10 2,7 12 6,41

7 0,34 30 6,3 100 70,0 5 0,45 12 33 15 8,01

8 0,45 32 72 10 84,6 12x2 0,21 15 4,01 20 10,68

10 0,70 35 8,6 120 100,7 3 0,32 20 5,34 25 13,35

n 0,85 36 9,1 130 118,2 4 0,43 35x3 0,93 30 16,02

12 1,01 40 n,2 140 1371 5 0,53 5 1,56 40 21,36

13 1,18 42 12,4 150 157,3 10 1,07 15 4,67 70 x 30 18,69

14 1,37 45 14,2 160 179,0 15x2 0,27 20 6,23 80x5 3,56

15 1,6 50 17,5 170 202,1 3 0,40 40x3 1,07 6 4,27

16 1,8 55 21,2 180 226,5 4 0,53 4 1,42 10 712

18 23 60 25,2 200 279,7 5 0,67 5 1,78 15 10,68

20 2,8 65 29,6 210 308,3 8 1,07 6 2,14 20 14,24

22 3.4 Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,9 g/cm® theoretisch berechnet und unverbinlich. 10 1,34 8 2,85 25 17,80
16x4 0,57 10 3,56 30 21,36
Bl VIERKANTSTANGEN E-Cu - CW004A = = - - = =
3 0,53 15 5,34 100x5 4,45

4 0,71 20 712 8 712

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

i kg/m i kg/m mm kg/m 5 0,89 25 8,90 10 8,90
5x5 022 20%20 3,56 50 x50 225 6 1,1 30 10,68 12 10,68
P~ 032 S 556 60 %60 32,04 8 15 50x3 1,34 15 13,35
8x8 057 3030 801 70x70 136 0 +8 4 b8 2 1780
10x10 0,89 35x35 1090 80X80 56,96 ® 22 ° 25 » 2%
12x12 1,28 40x40 14,24 100 x 100 89,00 " & 6 sl 30 L
15x15 2,00 45x 45 18,02 5x2 = 8 i 40 =l
In Herstellungslngen von ca. 4.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,9 g/cm® theoretisch berechnet und unverbindlich. 3 0.7 10 4,45 50 44,50
4 0,9 12 5,34 120 x10 10,68

5 1,2 15 6,68 15 16,02

Elektroden-Kupfer, CuCrZr/CuCoBe/CuTeP _ 6 iy 2 590 2 36

Rund-, Flach- und Vierkantstangen sind auf Anfrage lieferbar. ’ ’ ’

8 1,8 25 1,13 30 32,04

10 23 30 13,35 40 42,72

15 34 40 17,80 150x 10 13,35

30x2 0,6 60x3 1,60 160 x 10 14,24

3 0,9 4 2,14 15 21,36

4 11 5 2,67 200x10 17,80

In Herstellungsldngen von ca. 4.000 mm. Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,9 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.
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KUPFER KUPFER

= BLECHE SF-Cu - CW024A TECHNISCHES DATENBLATT

halbhart

Cu-ETP DIN EN 13601 (CW004A)

Format Starke Tafelgewicht Format Stdrke Tafelgewicht Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung
mm mm kg mm mm kg setzung in % g/cm? Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
2.000 x1.000 0,5 8,9 2.000 x1.000 3,0 53,4 Cu min. 99,90
Bi max. 0,005
0,6 10,7 4,0 71,2 Cu-ETP 0 max. 0,040 89 250 180 15
0,7 12,5 5,0 89,0 Pb max. 0,005
08 14,3 6,0 106,8 Eigenschaften:  Sauerstoffhaltiges Kupfer mit hoher Leitfahigkeit fiir Warme und Elektrizitat. Aufgrund des Sauerstoffgehal-
1,0 178 2.500 x 1.250 0,7 19,5 tes kdnnen keine Anforderungen an die Hartl6t- und SchweiBbarkeit gestellt werden.
15 26,7 1,0 27,9 Verwendung: Einsatz, wenn eine hohe elektrische Leitfahigkeit gefordert wird.
20 356 15 a8 Elektrotechnik, Maschinenbau.
Bemerkung: MaBige bis schwere Zerspanbarkeit.
2,5 44,5 2,0 55,7
Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,9 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich. Vergleichbare Spezifikationen: E'Cll 2-0060

= PLATTEN SE-Cu - CWO021A

walzhart
Cu-DHP DINEN 1652 (CW024A, R240)
Format Stirke Tafelgewicht Format Stirke Tafelgewicht Werkstoff Zusammen- Dichte Sa. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung
- . kg - —. kg setzung in % g/cm Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
Cu Min. 99,90
3.020x1.520 6,0 265,6 3.020x1.520 40,0 1.675,1 H b . ]
Cu-DHP P 0,015-0,040 8,9 240-260 Max. 180 8
8,0 3473 45,0 1.879,4 ) - _ ] o ]
Eigenschaften: Desoxidiertes Kupfer mit begrenzt hohem Restphosphorgehalt, das eine Wasserstoffbestandigkeit aufweist
10,0 429,0 50,0 2.083,6 . R .
und sehr gut schweiB-und hartlétbar ist.
25 2 DAY G5 LT Verwendung: Maschinen- und Apparatebau, Dach- und Wandverkleidungen, Medizin.
15,0 653,7 2.020x1.020 70,0 1.302,0 Bemerkung: MaBige bis schwere Zerspanbarkeit.
20,0 858,0 80,0 1.485,4 . . . .
(Die Angaben beziehen sich auf Bleche im Zustand R240).
25,0 1.062,3 100,0 1.852,1
Vergleichbare Spezifikationen: SF-Cu 2.0090
30,0 1.266,5 2.000 x 600 130,0 1.399,1
35,0 1.470,8 150,0 1.612,7

Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 8,9 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbinalich.

Cu-HCP DIN EN 13599 (CW021A)

Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung
wZuschnitte, Ronden, Ringe kdnnen auf Ihr WunschmaB gesagt werden!* setzung in % afem? Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
Cu-HCP Cu Min. 99.95
CWO21A R220 P 0,002-0,007 89 220-260 Max. 140 42

Eigenschaften: Desoxidiertes und hochreines Kupfer mit niedrigem Restphosphorgehalt, das eine hohe Leitfahigkeit fiir
Elektrizitdt und Warme aufweist. Sehr gut schweiB-und hartldtbar sowie wasserstoffbestandig.

Verwendung: Bauteile fiir Elektronik und Elektrotechnik sowie als Plattierwerkstoff.

Bemerkung: MaBige bis schwere Zerspanbarkeit.

(D Rundrohre SF-Cu - CW024A sind auf Anfrage lieferbar.

(Die Angaben beziehen sich auf Platten).

Vergleichbare Spezifikationen: SE-Cu 2.0070
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GRAUGUSS/SPHAROGUSS GRAUGUSS/SPHAROGUSS

@ RUNDSTANGEN EN-GJL-250C, EN-GJS-400-15C TECHNISCHES DATENBLATT
EN- GJL- 250C nach DIN EN 16482

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
@ mm kg/m @ mm kg/m @ mm kg/m Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Werkstoff-Nr.
setzung in % g/em® Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
20 2,4 105 64,0 250 361,0
Strangguss
2 37 0 70,0 260 391,0 So1000 180
30 > " e 0 o ?(t)fg“z!ﬁl:; ;5 Herst(:ileei:laanB aben 73 165 51203
3 7 120 84,0 280 4530 5
Strangguss 155
40 9,3 130 98,0 290 483,0 200-400 @
45 17 140 114,0 300 520,0 Zu beachten sind die Bearbeitungszugaben gemaB Tabelle B.1 der DIN EN 16482 (bei Bedarf bei uns erfragen).
50 145 150 130,0 510 555,0 Eigenschaften:  Feinkérniges dichtes Gefiige, gleichmiBige lamellare Graphitverteilung. Ol- und druckdicht.
55 17,5 160 148,0 320 592,0 Verwendung: Bremsscheiben, Gleitlager, Spindeltrager, Lappscheiben.
60 21,0 170 167,0 350 703,0 Bemerkung: Sehr gute Zerspanbarkeit.
65 24,5 180 188,0 370 785,0
70 285 190 209,0 380 828,0 EN-GJS-400-15C nach DIN EN 16482
75 32,5 200 231,0 400 918,0 Werkstoff Zusammen- Dichte ca. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung Werkstoff-Nr.
: 3
80 37,0 210 255,0 410 964,0 setzung in % g/cm Rm (Mpa) Rp 0,2 (Mpa) A (%)
85 42,0 220 280,0 420 1.012,0 Strangguss 400 250 15
20-60 @
90 47,0 230 306,0 430 1.061,0 «
Strangguss Gema 73 390 250 in 53126
95 52,5 240 333,0 450 1.162,0 60-120 @ Herstellerangaben
100 58.0 Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 7,3 g/cm?® theoretisch berechnet und unverbindlich. Strangguss 370 240 n
’ 120-400 @

Zu beachten sind die Bearbeitungszugaben gemaB Tabelle B.1 der DIN EN 16482 (bei Bedarf erfragen).

CD Rundstangen und Rohre bis 1.000 mm @ sind auf Anfrage lieferbar. Eigenschaften:  Feinkdrniges dichtes Gefiige, mit kugeliger Graphitaushildung, hohe Festigkeits- und Dehnungswerte.
Verwendung: Kurbelwellen, Spannfutter, Schwungscheiben, Zahnrader.
Bemerkung: Sehr gute Zerspanbarkeit.

Il VIERKANTSTANGEN EN-GJL-250C, EN-GJS-400-15C

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht > §

kg/m mm kg/m mm kg/m 88

S

30x30 6,6 70x70 36,0 140 x 140 143,5 é g
40x 40 12,0 80x80 47,0 150 x 150 164,5
45x 45 15,0 90x 90 59,5 160 x 160 187,0
50 x50 18,5 100 x 100 73,0 170 x 170 21,0
55x 55 22,0 110 x 110 88,5 180 x 180 2370
60 x 60 26,5 120x 120 105,5 200 x 200 292,0
65X 65 31,0 130 x 130 123,5 210x 210 323,0

Die genannten Gewichte sind mit einer Dichte von 7,3 g/cm’ theoretisch berechnet und unverbindlich.

,»GréBere Vierkantstangen und samtliche Flachstangen kénnen auf
WunschmaB produziert/gesagt werden!*

Rund-, Flach-, Vierkantstangen sowie Rohre sind auch in EN-GJS-500-7C und
EN-GJS-600-3C verfiigbar.
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SCHLEUDERGUSS

STANDARDLEGIERUNGEN NACH DIN EN 1982

Legierung Werkstoff-Nr. Legierung Werkstoff-Nr.

CuSn7Zn4Pb7 CC493K-GZ CuSn10Zn (Rg10) ehemals DIN 1705
CuSn5Zn5Ph2 CC499K-GZ CuSn10Pb10 CC495K-GZ
CuSn5Zn5Ph5 CC491K-GZ CuAl10Fe5Ni5 CC333G-GZ
CusSn12 CC483K-GZ CuZn34Mn3Al2Fel CC764S-GZ
CuSn12Ni2 CC484K-GZ CuZn35Mn2Al1Fel €C7655-GZ
CuSn11Pb2 CC482K-GZ CuZn25AI5Mn4Fe3 €C7625-GZ
CuSn7Pb15 CC496K-GZ CuZn40Fe ehemals DIN 1709
CusSn10 CC480K-GZ

STANDARDLEGIERUNGEN NACH DIN EN 1706

Legierung Werkstoff-Nr.

EN AC-AISi7Mg0,3 EN AC-42100
EN AC-AISi10Mg0,3 (a) EN AC-43000
Abmessungsbereich: Ausfiihrung:
max. AuBendurchmesser = 2.500 mm Biichsen/Ringe/Bundbiichsen/Sonderformen
max. Ldnge =2.000 mm gemaB Zeichnung vorgedreht

,,Fiir Ihren eiligen Reparaturbedarf sind auch rohgeschleuderte Biichsen aus Vorrat bzw.
kurzfristiger Herstellung lieferbar!“

Dirk Wieseler, Vertriebsleiter

Weitere Kupfer- und Aluminium-Legierungen sind auf Anfrage lieferbar!*

70 METALLGIEBEREI « NE-METALL-HALBZEUGE * BEARBEITUNG

,,Wir liefern einbaufertige Teile nach Ihren Zeichnungen/Spezifikationen (siehe ab Seite 76).
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Alle Werkstoffe und Abmessungen
sind auf Wunsch bzw. nach Zeichnung
vorgedreht méglich.

Ob gesdgte Winkel, spezielle Konturen,
/ wie zum Beispiel Keilzuschnitte oder
nach Zeichnung wasserstrahlgeschnitten.
- zertifizierte MaBhaltigkeit MaBhaltig und schnell. Alles aus einer Hand.
- hohe Oberflachengiite
- Sonderformen nach
Zeichnung (Halbschalen,
Bundbiichsen, Kegelform
und Kugelform)
- kurzfristig und flexibel

Alle Rohre und Rundstangen
(Rundstangen bis 77 mm
Durchmesser) sind gerichtet.

bis 1.000 mm Materialstérke
und 3.000 mm Schnittlange

bis 800 mm Materialstarke

bis 250 mm Materialstarke
und 4.000 mm Schnittlange

bis 1.500 mm Durchmesser

Thermisches Entspannen

- spannungsarmes Gliihen aller
Materialien méglich
- Weichgliihen von Messing-
und Kupferknetlegierungen
- Fassungsvermégen:
Breite 1.800 mm, Hohe 2.000 mm,
Lénge 3.200 mm, Gewicht ca. 10t
- maximale Temperatur = 650 °C
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Als Unternehmen der Beyer-Metall Gruppe ist Brohler-Metall
ein kompetenter Partner fiir Fertigteile in allen gangigen NE-
Metall-Legierungen. Uber 70 Jahre Erfahrung im Zerspanen
von NE-Metallen kombiniert mit fortschrittlichen Produktions-
methoden garantiert Ihnen erstklassige Qualitat zu attrak-
tiven Preisen.

Der Produktionshereich Dreherei stellt mit modernster CNC/

NC Technik Drehteile nach DIN ISO 4379 und nach individueller
Kundenzeichnung her. Gedreht werden iiberwiegend Kupferle-
gierungen, wie zum Beispiel Rotguss (CC493K),

Neben den Walzlagern sind Gleitlager die im Maschinen- und
Geratebau am haufigsten verwendete Lager-Bauart. Bei sich
relativ zueinander bewegenden Bauteilen sollen Gleitlager

Die Tatsache, dass Gleitlager auch in geteilter Ausfiihrung
produziert werden kdnnen, vereinfacht dem Anwender den
Ein- und Ausbau erheblich.

CNC-Frasteile aus Kupferlegierungen finden aufgrund ihrer
besonderen Eigenschaften typischerweise Verwendung als
Fiihrungsleisten im allgemeinen Maschinenbau.

Mit MaFeBro erhalten Sie wartungsfreie Bronzelager und
Fiihrungsleisten. Es handelt sich um Produkte in unterschiedli-
chen Bronzelegierungen mit punktférmig eingelagerten
Graphiteinsdtzen.

Bronze (CC483K), Aluminiumbronze (CC333G),
Messing (CW614N) und viele weitere NE-Legierungen.

NC- und CNC-Bearbeitung bis g 800 mm.
Konventionelle Bearbeitung iiber ¢ 2.000 mm.
Gefrast werden liberwiegend Kupferlegierungen und viele

weitere NE-Legierungen.

Frdsen von X 3.000 mm x Y 800 mm x Z 800 mm.

METALLGIEBEREI « NE-METALL-HALBZEUGE * BEARBEITUNG

diese mdglichst reibungsarm, verschleiBfrei und genau fiithren.

Trockengleitlager nach DIN I1SO 3547-2 bestehen aus einem
verzinnten Stahlriicken mit Sinterbronze und PTFE beschichte-
ter Gleitflache. Sie sind vorgesehen fiir den Einsatz bei

Dreh- und Langshewegungen. Trockengleitlager zeichnen sich
durch einen niedrigen Reibwert, gute Gleiteigenschaften und
geringen VerschleiB aus.

Sinterbronze-Gleitlager sind eine Variante der Gleitlager, die
aus poroser Bronze bestehen und durch eine nachtrdgliche
Oltrankung selbstschmierend und weitestgehend wartungsfrei
sind. Gesinterte Metalle werden durch das Pressen von
Metallpulver unter hohem Druck hergestellt. Der Vorteil
gegeniiber massiven Gleitlagern liegt darin, dass Sintermetall
offenporig ist, so dass diese Poren sich mit Schmierstoffen
(zum Beispiel Olen) fiillen.

WWW.MMHB.DE
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SERVICE SERVICE

UNSERE SERVICELEISTUNGEN:

* Durch hochmoderne Sdgezentren kdnnen alle Produkte auch auf Kundenwunsch gesdagt werden
* Fertighearbeitung nach Zeichnung

* Qualitatsabnahmen

* Hohe Flexibilitét

* Kurze Reaktions- und Lieferzeit

o Wirmebehandlung

* Technische Beratung

* Projekthezogene Lagerhaltung auf Anfrage

S B

EIGENES LABOR MIT FOLGENDEN PRUFMOGLICHKEITEN:

* Spektralanalysen von Kupfer- und Aluminiumlegierungen
o Zugversuche nach DIN EN I1SO 6892-1

o Brinellhdrte-Priifungen nach DIN EN ISO 6506-1

¢ Ultraschallpriifungen

* Farbeindringpriifungen (Met-L-Check)

ZEUGNISARTEN NACH DIN EN 10204:

* Werkszeugnis 2.2
* Abnahmepriifzeugnis 3.1
* Abnahmepriifzeugnis 3.2

VON FOLGENDEN KLASSIFIKATIONSGESELLSCHAFTEN
HABEN WIR EINE ZULASSUNG:

o TUV - Zulassung (AD W0)

* DNV GL - Zulassung

* ABS - Zulassung

* LRS

* Weitere Abnahmegesellschaften auf Anfrage
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BEYER

M ETATLL

Mittelrheinische MetallgieBerei
Heinrich Beyer GmbH & Co. KG
Koblenzer StraBe 69
56626 Andernach
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